
Les réglages de la barre de coupe
sont souvent négligés par les utilisa-
teurs. Pourtant, c'est un tort qui a de
lourdes conséquences.

En effet, 50 % des performances
d'une machine sont dictées par la
qualité et la régularité d'alimenta-
tion du flux de récolte. Au niveau du
convoyeur, l'alimentation doit être
régulière sur toute sa largeur. Sur
une machine conventionnelle, un dé-
faut de régularité d'alimentation
transversale va se retrouver sur les
performances et l'usure globale.

Par exemple, une cinq secoueurs
ne va travailler que sur trois, ce qui
va très largement impacter son ren-
dement horaire.

Parallèlement, la charge de ces se-
coueurs va être bien trop importan-
te ce qui va avoir une incidence
négative sur la séparation. Enfin,
l'usure des secoueurs extérieurs se-
ra bien plus faible que ceux du
centre. On retrouve un phénomène
similaire avec tous les organes de la
machine. 

Astuce : « Pour contrôler aisément
la répartition transversale de la ma-
tière, inspecter l'usure des différentes
barrettes du convoyeur. Ces der-
nières doivent être usées de manière
régulière sur toute leur largeur. Si
ce n'est pas le cas, vous devez revoir
le réglage de votre coupe ! »

Technique Machinisme

8   Volonté Paysanne du Gers n° 1289  -  10 février 2017 

Bien commencer la moisson 
Le réglage de la moissonneuse batteuse est un élément essentiel pour assurer une bonne qualité de livraison de sa production et éviter la

perte trop importante de grains. Plusieurs points sont indispensables à contrôler et à régler avant de commencer la moisson. D’une parcelle à
une autre et même à l’intérieur de la parcelle, des réglages sont nécessaires pour éviter une présence d’impuretés trop importante ou la brisu-
re et la casse des grains. Aucun point de réglage de la moissonneuse batteuse n’est à négliger : qu’il s’agisse de la barre de coupe, des organes
de battage et du système de nettoyage. Nous proposons un rappel de ces différents points de réglage (voir page formation).

La coupe : un élément fondamental ! 

Principaux réglages communs Avantages Inconvénients

Coupes Rigides

- Vitesse de rotation des rabatteurs Simplicité/solidité/fiabilité

- Vitesse de rotation de la vis d'alimentation

- Ecartement de la vis avec le tablier Un peu plus cher à l'achat
Coupes Flexibles - Longueur des doigts escamotables Débit de chantier important Peu adapté pour le tournesol

- Orientation des peignes des rabatteurs Pas d'équipements adaptables

Polyvalent avec les céréales

Coupe avancée Un peu plus cher à l'achat

Coupe à tapis - Vitesse de rotation des tapis Entretien à soigner

(Photo 1) - Orientation des peignes des rabatteurs Plus cher à l'achat

Epis canalisés en premier Pas adapté au tournesol

Nombre de constructeurs

Tournesol Avantages Inconvénients
Adaptable sur coupe classique Temps de montage

Coupe à plateaux - Prête à l'emploi Faible investissement Fragilité

Coupe spécifique - Vitesse de rotation des rabatteurs Très bonnes performances

(photo 2 + 3) - Angle de cavage (inclinaison)

Broyeurs sous la coupe Plus cher qu'une coupe classique
Efficace en culture versée

Attention à la distance-inter-rang

Cueilleur - Ecartement des plaques

Pas de temps de montage

Maïs Avantages Inconvénients

Cueilleur maïs Ne monte que les épis Attention à la distance-inter-rang
(avec broyeur) - Ecartement des plaques Broyeur intégré

Débit de chantier important

Avantages Inconvénients

Très spécifique
Peu d'égrenage

Ne ramasse que l'épi Prix élevé 

Stripper Résidus de récolte au sol

(Photo 4) Récolte de blé versé très difficile

Céréales/pois/
colza/soja

Limitée en situation de cultures
versées

Adaptation d'équipements
spécifiques : diviseurs, scies,

releveurs, plateaux, etc…
Adapté aux cultures basses

(pois, soja…) ou versées

- Les spires doivent canaliser le flux de
récolte en fonction de la largeur du

convoyeur
- Utilisation de pignons de plus grand
diamètre pour diminuer la vitesse de

rotation de la vis d'alimentation

Bonne intégration dans la coupe
d'origine

Réglage hydraulique depuis la
cabine

Adaptation d'équipements
spécifiques

Débattement de 50 cm en
moyenne

Excellente homogénéité
d'alimentation

Très performante en céréales et
légumineuses

Performant en cultures versées
(si flexible)

Choix de modèles : sabres
individuels ou montage complet

Rabatteurs adaptés aux
tournesol

Coupe uniquement dédie à cette
culture

- réglage de la vitesse de rotation des
rouleaux

Performances de récolte
correctes

Possibilité de becs mixte : maïs -
tournesol

- réglage de la vitesse de rotation des
rouleaux

Cultures
spécifiques

Puissance de battage moins
importante

Pick up
Opération en deux temps :

fauchage puis battage
(semences)

Pas de récupération de la paille
(éleveurs)

Pas de surcharge en paille des
éléments de battage

Bien adapté aux techniques de
semis direct

Photo 1 Photo 2 Photo 3 Photo 4

Qualité d'alimentation transversale : un point crucial ! 

Le réglage d'une coupe est une éta-
pe à réaliser de manière minutieuse
mais voici les points principaux à
aborder : 

- L'angle de cavage : c'est l'incli-
naison de la coupe par rapport au sol.
Pour rappel, une coupe de moisson-
neuse batteuse n'est pas un godet à
terre ! Certains constructeurs équipent
le convoyeur d'un plastron réglable
hydrauliquement ou mécaniquement.
Servez-vous en pour régler la coupe
de manière parallèle au sol. Si vous
n'avez pas de plastron réglable, des
solutions existent mais elles sont
lourdes. 

- Vérifier le bon état des sections :
Des sections aiguisées et en bon état
vont permettre d'être efficace à une
vitesse de plus de 4 km/h. Cela limi-
te aussi les bourrages qui pénalisent
le débit de chantier journalier. 

- Contrôler la vitesse de rotation
de la vis d'alimentation : Une vi-
tesse périphérique de 5 m/s (18 km/h)
est préconisée. Une vis qui tourne
trop rapidement va avoir plusieurs
inconvénients : concentrer la matiè-
re sur le centre du convoyeur, aug-

menter les phénomènes d'enroule-
ment et les risques de bourrage. Cer-
taines vis tournent à 7 m/s d'origine.
Il est ainsi préconisé de changer le
pignon par un diamètre supérieur
pour réduire la vitesse de rotation.
Par exemple, passer d'un modèle de
350 mm (56 dents) à un modèle de
420 mm (68 dents). 

- Contrôler la bonne position
d'effacement des doigts : Ils doi-
vent apparaître pour aller chercher
le flux de récolte et disparaître lors-
qu'ils atteignent leur position la plus
basse. 

- Les spires ne doivent pas dé-
passer de l'axe du convoyeur : Si
tel est le cas, il y a fort à parier que
la matière sera mal répartie dans le
convoyeur. 

- Les peignes : Ils doivent être in-
clinés le plus en avant possible pour
aller chercher au plus loin la végéta-
tion dans le but de la ramener vers
la machine. 

- Les chaines du convoyeur doi-
vent être bien tendues. Les battes ne
doivent pas être trop usées. 

Les différents types de coupes sur le marché 

C'est un autre point clé qui va dic-
ter les performances de la machine
qui est malheureusement souvent né-
gligé lors de l'achat d'une machine. 

- Les contre-batteurs mixtes (12 à
18 mm d’entre-fils) sont souvent li-
mités dans leur capacité de friction
si vous battez des céréales (blés,
orges, triticales…). Parallèlement,
des accessoires agressifs supplé-
mentaires risquent de poser de gros
soucis de qualité dans des colzas et
des pois (cas des tôles d’ébarbage -
segments de battage et barrettes
d’aveuglement souvent montés de
fait sur ces contre-batteurs). Les
contre-batteurs mixtes trouvent leur
intérêt auprès d’agriculteurs battant
du maïs grain et/ou de la grosse fé-
verole. Ces contre-batteurs autre-
ment appelés "universels" sont de
mieux en mieux configurés et peu-
vent fournir de bons résultats dans
le cas d’une charge élevée et régu-
lière de machine. 

- Les maïsiculteurs stricts peuvent
s’orienter vers du contre-batteur
maïs spécifique avec un entre-fils de
18 à 20 mm.

- Les contre-batteurs céréaliers (5,5
à 12 mm) conviennent à tous les
autres agriculteurs. Optez pour de
l’entre-fil de 6 à 8 mm sur du batta-
ge céréales exclusivement. Optez
pour de l’entre-fil de 10,5 - 12 mm
sur du battage céréales - colzas - pois
- petite féverole (plutôt du 12mm) 

Méfiez-vous des équipements su-
perflus tels que les tôles d’ébarbage,
barrettes d’aveuglements ou seg-
ments de battage : il ne sont que
plâtres sur jambe de bois. Le problè-
me est ailleurs : le contre-batteur est
mal adapté, ou mal positionné, ou il
s’agit simplement d’une vitesse bat-
teur mal adaptée. De plus, ces équi-
pements peuvent générer les
problèmes : baisse du débit de la ma-
chine, défauts de propreté du fait
d’un défaut de charge de la machine
(en cause, l’aveuglement du contre-
batteur).

Quant aux tôles d’ébarbage, elles
augmentent considérablement la cas-
se grain. Enfin, oubliez définitive-
ment les contre-batteurs à fers ronds :
de nombreux essais prouvent qu’ils
ne sont pas assez agressifs.

Le triage permet de récupérer la
minorité des grains qui ne sont pas
passés par le contre-batteur. Cette
séparation a lieu dans un premier
temps sur les secoueurs (pour les
conventionnelles) ou par les sépara-
teurs rotatifs (pour les hybrides). Cet-
te phase permet la séparation des
grains de la paille, l’ensemble ali-

mente le dispositif de nettoyage. 
- La pré-grille : Lorsqu’elle est pré-

sente sur la moissonneuse batteuse,
elle doit être fermée en oléo-protéa-
gineux et ouverte à seulement 3 mm
en céréales. Ce réglage s’explique
par la forte présence de biomasse is-
sue du batteur qui a tendance à sur-
charger la grille inférieure.

- La grille supérieure : Son ouver-
ture ne doit pas être trop importante
car son rôle avant tout est de trier et
non de récupérer des imbattus et des
ôtons. Si leur présence est trop im-
portante, le problème vient du batta-
ge. Une deuxième partie peut être
présente sur l’arrière de cette grille,
celle-ci doit bénéficier du même ré-
glage.

- La grille inférieure : Elle est tout
le temps un peu plus fermée que la
grille supérieure car on affine le tria-
ge. Si le résultat, c’est-à-dire ce qui

monte dans la trémie, n’est pas sa-
tisfaisant, il faut revoir le réglage du
batteur. 

- Les vents, l’orientation et la vi-
tesse sont les principaux réglages.
Les vents doivent être orientés vers
l’avant du caisson, là où la végéta-
tion est la plus lourde. Quant à la vi-
tesse, elle est réglée à fond pour les
grosses graines de type féveroles et
pois, aux 2/3 pour les céréales (entre
800 et 1000 trs/min) et aux alentours
de 500 trs/min pour colza et tourne-
sol.

En ce qui concerne les organes de
battage, un état des lieux de l’usure
du contre-batteur et des battes du
batteurs et/ou des plots du rotor doit
être pris en compte. Un aspect ar-
rondi de l’angle des barrettes du
contre-batteur réduit la capacité de
battage de celui-ci. Comme le rap-
pelle Nicolas Thibaud (expert récol-
te indépendant) : «2/3 des
moissonneuses batteuses anciennes
donnent de fausses informations en
cabine, et 10 % des moissonneuses
batteuses neuves présentent des dé-
fauts de réglage à la sortie d’usine». 

Savez-vous, en fonction des ré-
glages en cabine quels sont les écar-
tements obtenus entre batteur/
contre-batteur à l’entrée et la sortie
du batteur ? Une première exigence
est d’avoir un positionnement
convergent du contre-batteur, c’est à
dire, plus ouvert à l’entrée, plus res-
serré à la sortie. Trop sou-
vent, vous avez une
confiance aveugle dans
votre machine. Ainsi, il est
fréquent, alors qu’en ca-
bine, il est indiqué « x »
mm d’écartement bat-
teur/contre-batteur entrée
batteur d’avoir une valeur
singulièrement différente
en réel. Il devient donc IM-
PERATIF de faire le point
zéro :

Mettez vos réglages les
plus serrés entrée et sortie
batteur et allez mesurer
avec des cales d’épais-
seurs les écartements réels
côté gauche et droit de la
machine. Effectivement, il
n’est pas rare de voir un
ensemble batteur/ contre-
batteur mal aligné. Enco-
re une fois, c’est un défaut
à réparer. Une fois mesu-
rées, ces valeurs peuvent
le cas échéant valider un
re-calibrage en cabine.

Quant aux écartements à retenir, re-
tenez une règle simple : l’écartement
batteur/contre-batteur à l’avant sera
toujours 2 fois plus grand que celui à
l’arrière.

Le batteur, qui permet de séparer
plus de 90 % des grains de leurs en-
veloppes, doit être réglé au plus jus-
te.

En effet, cela permet d'éviter des
pertes trop importantes et/ou une per-
te de qualité comme les brisures ou
les fissures. Ces dernières peuvent
être une porte d’entrée pour les cham-
pignons responsables des myco-
toxines sur les céréales. Sur les
oléagineux, des compactions peu-
vent se traduire par une acidification
des graines lors du stockage. Des
mesures sur maïs ont montré que 50
à 100 tr/mn en trop suffisent à pro-
voquer en moyenne 7 % de grains
fissurés.

Le contre-batteur : Il doit absolu-
ment être adapté à l’espèce récoltée.
Des essais montrent qu’en céréales,
il est possible de gagner 20 à 25 %
de débit avec un contre batteur de
type céréales par rapport à une ver-
sion mixte. Et plus les conditions
sont difficiles, plus les différences
de débit sont importantes.

Un mauvais réglage du contre-bat-
teur peut à la fois entrainer une alté-
ration de la qualité du grain et une
consommation de fioul plus impor-
tante.

Attention, avec l’âge, on trouve des
contre-batteurs cintrés ou qui ne sont
plus parallèles au batteur. La machi-
ne produit alors des grains cassés et
des grains mal battus. Cela ne signi-
fie pas forcément que le réglage est
mauvais, mais qu’une révision s’im-
pose.

Les réglages de l’écartement du
contre batteur vont être différents en
fonction du type de battage. Sur les
conventionnelles, les batteurs sont
convergents, c’est-à-dire que l’écar-
tement est plus important à l’avant
qu’à l’arrière du contre batteur. 

Dans le tableau ci-dessus, on re-
marque sans surprise qu'il faut tour-
ner à des vitesses de rotation
relativement faibles pour le maïs et
les pois. Par exemple, pour atteindre

320 tours/min sur un batteur de
60 cm, il faut que la machine soit
équipée du réducteur. Cet équipe-
ment est généralement une option
mais il est très fortement conseillé
de le prendre même si vous n'en
voyez pas l'utilité à court-terme. 

Les réglages préconisés pour le col-
za vont en interpeller plus d'un au
niveau de l'écartement batteur et
contre-batteur.

En effet, l'écartement est démesu-

ré vis-à-vis de la taille de la graine
récoltée. C'est normal ! Si le colza
est récolté à maturité dans de bonnes
conditions, le battage se réalise au
niveau du convoyeur : le colza se bat
dans le flux de matière par friction.
Parallèlement, il faut évacuer toute
la matière qui monte dans la machi-
ne sans créer un bourrage au niveau
du batteur. Pour cela, une seule so-
lution : ouvrir l'espace entre le bat-
teur et le contre-batteur. 
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Réglage du système de battage Quels contre-batteurs
pour quelles espèces ?

Réglage du système
de nettoyage

en réglant sa machine !

Réglages préconisés - A adapter selon les conditions
Réglage des grilles

Culture

VITESSE du batteur

Avant Arrière

Blé tendre 5,5 à 10,5 25 1060 800 630 16 à 20 8 à 10
Blé dur 5,5 à 10,5 20 840 630 500 16 6 à 8
Orge 5,5 à 10,5 25 1060 800 630 12 6
Pois 10,5 10 420 320 250 30 20
Maïs 18 à 20 10 420 320 250 30 à 40 15 à 20

Tournesol 10,5 15 à 18 630 à 760 480 à 575 380 à 450 20 10 à 15
Colza 10,5 à 18 15 640 480 380 35 à 45 25

ECARTEMENT
entre fils du

contre-batteur
(mm)

ECARTEMENT batteur /
contre-batteur (mm)

Tangentielle
(m/s)

Tours/mm pour
un batteur en

diamètre 45 cm

Tours/mm pour un
batteur en diamètre

60 cm

Tours/mm pour
un batteur en

diamètre 76 cm

Blé (tendre ou dur) Orge Pois Maïs Tournesol Colza
10 11 13 15 12 6

Blé (tendre ou dur) Orge Pois Maïs Tournesol Colza
7 à 9 7 à 9 12 14 12 6

Espacement entre les éléments de la grille supérieure (mm)

Espacement entre les éléments de la grille inférieure (mm)

Contact : Pôle Machinisme - Chambre d’Agriculture du Gers -  FDCUMA 32 - Eric Figureau - Tél. 05.62.61.77.13
ou ca32_stechnique@gers.chambagri.fr

MINISTERE

DE L’AGRICULTURE

ET DE LA PECHE

avec la contribution financière du 
compte d’affectation spéciale 

«Développement agricole et rural »

Les chenilles se démocratisent de plus en plus dans le Gers. 
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